Summary

AANDACHTSPUNTEN VOOR NUMMERING	2
1 Zorg ervoor dat de “Start number” van iets nooit “0” is.	2
2 Zorg ervoor dat de “Assembly Prefix” van iets nooit ingevuld is.	3
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[bookmark: _Toc392847104]AANDACHTSPUNTEN VOOR NUMMERING

[bookmark: _Toc392847105]1 Zorg ervoor dat de “Start number” van iets nooit “0” is.

Als je wil dat Tekla zelf nummert dan laat je de “Start number” altijd op “1” staan.
Als je de nummer wil sturen dan kan je hem wijzigen , maar nooit op “0” zetten.
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[bookmark: _Toc392847106]2 Zorg ervoor dat de “Assembly Prefix” van iets nooit ingevuld is.

De “Assembly Prefix” moet altijd leeg zijn.
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